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pr6llminaire international en vertu de I'artlcle 35 et transmis au ddposant conform^ment h i'artiole 36. 



1. 



Ce RAPPORT comprend 7 feuilles, y compris la pr§sente feullle de couverture. 



3. Ce rapport est accompagnS d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. □ un total de (envoySes au deposant et au Bureau international) feuilles, d^finies comme suit : 

□ les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 6X6 modifiSes et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autoris^es par la pr^sente administration (voir 
la r^gle 70.16 et rinstruction administrative 607). 

□ des feuilles qui remplacent des feuilles pr^c^dentes, mais dont la pr^sente administration consid^re qu'elies 
contiennent une modification qui va au-del^ de I'expos^ de I'inventlon qui figure dans la demande 
Internationale telle qu'elie a ^t6 d^poste, comme il est indlqu6 au point 4 du cadre n*" 1 et dans le cadre 
suppl^mentaire. 

b. □ (envoy4e$ au Bureau international seuiement) un total de (prdciser le type et le nombre de support(s) 

6lectronique(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, d6pos6s 
sous forme d^chlffrable par ordinateur seuiement, comme 11 est indiqu6 dans le cadre supplimentaire relatif au 
listage de la ou des sequences (voir i'instruction administrative 802). 



4. Le present rapport contient des indications et les pages oorrespondantes relatives aux points suivants : 

Base de Topinion 
Priority 

Absence de formulation d'opinion quant k la nouveaut^, Tactlv'ttd inventive et la 
possibility d'application industrielle 

Absence d'unitd de I'inventlon 

Declaration motiv^e selon Tarticie 35(2) quant k la nouveautd, Tactivitd inventive et la 
possibility d'application Industrielle; citations et explications k Tappul de cette declaration 

Certains documents clt^s 

Cadre n° VII Irregutarites dans la demande intemationale 

IS Cadre n° VIII Observations relatives k la demande intemationale 
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n*» 
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□ 


Cadre 


n*» 


11 


□ 


Cadre 


n° 


111 
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Cadre 
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Cadre 


n*' 


V 


□ 


Cadre 


n" 


VI 
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Cadre 


n° 


VII 
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Case No. I Base du rapport ^ 

1 En ce qui conceme la langue, le pr6sent rapport est 6tabli sur la base de la demande Internationale dans la 
' langue dans laquelle elle a 6t6 d6pos6e, sauf indication contraire donn6e sous ce point. 

□ Le present rapport est 6tabli sur la base de traductions realis6es k partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,qul est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche Internationale (selon les regies 12.3 et 23.1 .b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la r6gle 12.4) 

□ rexamen pr6liminaire international (selon la regie 55.2 ou 55.3) 

2 En ce qui conceme les elements* de la demande internationale. le present rapport est §tabli sur la base des 
" 6l6ments suivants {les feuilles de remplacement qui ont et6 remises d roffice r6cepteur en r^Ponse &u^^ 

Invitation faite confonn^ment d Particle 14 sont considSrees dans le present rapport comme initialement 
dipos^es" et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : 

Description, Pages 

1 .34 telles qu'initialement d^pos^es 

Revendications, No. 

^3 telles quinmalement dSposdes 

Dessins, Feuilles 

1/12-12/12 telles qu'initialement d6pos§es 

□ En ce qui conceme un listage de la ou des s6quences ou un ou des tableaux y relatifs. voir le cadre 
supplementaire relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entraTn6 Tannulatlon : 

□ de ia description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuillesAig. 

□ du listage de la ou des sequences (pr6ciser) : , ^ . . 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des s6quences (pr4ciser) : 

4 □ Le orfeent rapport a 6X6 6tabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont 6t6 consider6es 
' comme allant au-del^ de l'expos6 de I'invention tel qu'll a 6te d6pos6, comme 11 est indiqu6 dans le cadre 
supplementaire (r^gle 70.2.c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des s6quences (pr6ciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* Si le cas visS au point 4 s' applique, certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
§tre revStuea de la mention "remplacS" . 
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Cadre V Declaration motlvie selon l?article 35.2) quant a la nouveaut6. ^J^f^j.'^^fj^^^ ®* 
possibilite d?application industrielle; citations et explications a l?appu i de cette declaration 

1. Declaration 
Nouveaute 

Activite inventive 



Oui: 


Revendications 


1-48 


Non: 


Revendicattons 




Oui: 


Revendications 


1-48 


Non: 


Revendications 




Oui: 


Revendications 


1-48 


Non: 


Revendications 





2. Citations et explications (rdgle 70.7) : 
voir feuille s6par£e 



Cadre VIII Observations relatives a la demande Internationale 



Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications de^^^^^^ et des dessins et 

de la question de savoir si les revendications se fondent entlSrement sur la descnption . 

voir feuille separee 
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noneernantle point V 

Declaration motivee quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1 . II est fait reference aux documents sulvants : 

D1 : FR-A-2 201 957 (DUVICQ JEAN) 3 mai 1 974 (1 974-05-03) 

D2: FR 805 771 A (NAT CARBON COMPANY) 28 novembre 1936 (1936-11 -28) 

2.1 Le document D1 , qui est consider^ comme I'etat de la technique le plus proche, divulgue 
un proc6d6 de fabrication de capsules ou coiffes k jupe themior6tractable (cf . p. 1 , 1. 1 - 
3) comprenant: 

a) une etape d'extrusion dans laqueile on fomne un tube extrnd^ en matiere 
themioplastlque par extrusion k I'aide d'une fili§re aliment6e par une extrudeuse 
travaillant k la temperature TO choisie en fonction de la temp6rature de 
ramollissement ou de fusion Tf de ladite matiere themnoplastique, ladite filifere 
pr6sentant un diam^tre DO, une largeur de fente ou epaisseur EO et une section 
correspondante d'aire SO (cf. p. 1. 1. 1-9), 

b) une 6tape d'expansion radiale du dit tube extrude pour fomner un tube expanse 
radialement de diam^tre D2, d'epaisseur E2, et de section correspondante d'aire 
S2, grace k un dispositif d'expansion radiale (cf. p. 1, 1. 1-9), 

0) une etape de trongonnage dans laqueile ledit tube expanse est trongonne en 
portions de tube de longueur appropriee, ledIt tube expanse etant radialement tire 
par un moyen de traction axiale (cf. p. 1 , 1. 1-9), 
d) une etape de mise en forme des portions de tube dans laqueile chaque portion de 
tube est placee sur un mandrin de conformation typiquement tronconique, et mise 
en forme par themnoretraction pour fornier une ebauche de capsule 
themioretractee, une tete etant en outre typiquement assembiee k ladrte ebauche, 
de maniere k obtenir une capsule ou une coiffe thermoretractable, dotee de ladite 
tete et d'une jupe (f. p. 2, 1. 1-4), et typiquement apte k recevoir une impression, 
rinnt I'obfet de »« mvendication 1 difffere en ce que Ton incorpore, en sortie de filiere 
d'extmdeuse, entre ladite etape a) d'extmsion et ladite etape b) d'expansion, une etape 
d'etirage axial du dit tube extmde, de maniere a obtenir un tube etire axialement de 
diametre D1 typiquement inferieur ^ DO et ^ D2, d'epaisseur El typiquement inferieure 
a EO et une section correspondante d'aire SI , tel que SO/SI soit typiquement compris 
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entre 2 et 10, lesdites etapes d'extrusion, d'etirage axial, d*expansion radiale et de 
tron9onnage etant realisees en continu au defile, de maniere a obtenir des capsules ou 
des coiffes qui soient k la fois economiques, faclles k thernnoretracter. et de dimension 
axiale stable afin d'eviter toute distorsion axiale, notamment toute distorsion axiale de 
ladite impression. 

L'objet de la revendication 1 est done nouveau (Article 33(2) PCX). 

2.2 Le probl^me que se propose de resoudre la presente invention peut done etre considere 
comme etant la distorsion axiale des capsules ou des coiffes lors de I'operation de 
thermoretractation. 

2.3 La solution proposee dans la revendication 1 de la prdsente demande consiste k ajouter, 
en sortie de fili^re d'extrudeuse, une etape d'etirage axia l du tube extmd6, avant Petape 
d'expansion radiale. 

Le document D2 decrit un precede de fabrication de capsules ou de coiffes 
themrioretractables dans lequel le tube thermoplastique extrude est soumis, en sortie de 
filidre, a une force de traction qui reduit son diamdtre de moitie puis qui est refroidit au 
voisinage de la temperature ambiante. La tige ainsi obtenue est d^coup^e en trongons 
places dans les ouvertures destinees a §tre obturds par thenmoretractation (cf. p. 4, col. 
1,1.18-52). 

N6anmoins, les tiges ainsi produites ne sent pas soumises a un double etirement, axial 
puis radial, avant la thermoretractation. Le seul etirement axial a pour effet de creer de 
nombreuses contralntes intemes, qui lorsqu'eiles sent liberees, favorisent une dilatation 
du tube mais aussi un raccourcissement alors qu*une excellente stability dimensionnelle 
axiale est obtenue gr§ce au double dtirage, conform^ment a la revendication 1 (cf. p. 
15, 1. 19-24). 

Uobjet de la revendication 1 est done considere comme inventif (Article 33(3) PCT). 

3. Les revendications 2-41 dependent de la revendication 1 et satlsfont done egalement, 
en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui conceme la nouveaute 
et ractivit6 inventive. 

4.1 Les revendications ind^pendantes 42-44 portent respectivement sur des capsules de 
surbouchage themnordtractables, des capsules de bouchages thermordtractabies ou 
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des coiffes thermoretractables obtenus par un proc6d§ d6coulant de la revendication 1 . 
II est consld6r6 que le precede de la revendication 1 confdre au produit final la 
caracteristique distinctive suivante (cf. Directives, Chapitre 5, point 27 et Annexes 
A.5.26.1) par rapport a I'etat de la technique connu (cf. document D2 par exemple): 
stabilite dimensionnelle aixiale. 

L'objet des revendications 42-44 est done nouveau (Article 33(2) PCT). 

4.2 I ft probleme q ue se propose de r6soudre la pr6sente invention peut etre consid6r6 
comme 6tant la riistorslon axiale des capsules ou des coiffes lors de reparation de 
thermordtractation. 

4.3 L'objet des revendications 42-44 est considere comme inventif (Article 33(3) PCT) 
pour des raisons identiques k celles expos6es au paragraphe 2.3 ci-dessus. 

5. Les revendications 45-48 dependent des revendications 42-44 et satisfont done 
6galement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui concerne 
la nouveaut6 et ractlv'it§ inventive. 

6. L'objet des revendications 1-48 est susceptible d'application Industrlelle (Article 33(4) 
PCT). 



Coneernant le point Vlll 

Certaines observations relatives ii la demande Internationale 

1. Bien que les revendications 42-44 aient ete redigees sous fomne de revendications 
independantes distinctes, 11 semble qu'elles alent le m§me objet et qu'elles ne different 
I'une de I'autre que par une variation dans la d6flnltion de l'objet pour lequel la protection 
est demand6e. Par consequent ces revendications ne sent pas conclses et done ne 
satisfont pas aux conditions requises a I'article 6 PCT. 
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